
 
 

แบบรายการประกอบคําขอประเมินบุคคล 
 

 

ของ 
 

 
นายตนสรร  หาญศิริสาธิต    . 
ตําแหนงนักเทคนิคการแพทย 5 

(ตําแหนงเลขที่ วพบ.1706) 
ภาควิชาพยาธิวิทยาคลนิิก 

วิทยาลัยแพทยศาสตรกรุงเทพมหานครและวชิรพยาบาล 

สํานักการแพทย 
 
 
 

ขอประเมินเพ่ือแตงต้ังใหดํารงตําแหนง 
 
 
 

นักเทคนิคการแพทย 6 ว (ดานบริการทางวิชาการ) 
(ตําแหนงเลขที่ วพบ.1706) 
ภาควิชาพยาธิวิทยาคลนิิก     

วิทยาลัยแพทยศาสตรกรุงเทพมหานครและวชิรพยาบาล 

สํานักการแพทย 
 

 



ผลงานประกอบการพิจารณาประเมินบุคคล 
เพ่ือแตงต้ังใหดํารงตําแหนงสําหรับผูปฏิบัติงานที่มีประสบการณ 

ตําแหนงประเภทวิชาชีพเฉพาะ 
 

 
ตําแหนงนักเทคนิคการแพทย 6 

 
 

 
เร่ืองที่เสนอใหประเมิน 

1.   ผลงานที่เปนผลการดําเนินงานที่ผานมา 
เร่ือง  การทําตารางเปรียบเทียบคาของ Internal control ระหวางเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัติ

ดวย 
คา SDI  (Standard Deviation Index) 

2.   ขอเสนอ  แนวคิด  วิธีการเพื่อพัฒนางานหรือปรับปรุงงานใหมีประสิทธิภาพมากข้ึน 
เร่ือง  การทําPerformance Verification ของเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัติตาง ๆ ที่ใชใน 

การตรวจวัดของทางหองปฏิบัติการ 
 

เสนอโดย 
นายตนสรร  หาญศิริสาธิต 

ตําแหนงนักเทคนิคการแพทย 5 
(ตําแหนงเลขที่ วพบ.1706) 
ภาควิชาพยาธิวิทยาคลนิิก    

 วิทยาลัยแพทยศาสตรกรุงเทพมหานครและวชิรพยาบาล 

สํานักการแพทย 
 



ผลงานท่ีเปนผลการดําเนินงานท่ีผานมา 
 

1. ชื่อผลงาน  การทําตารางเปรียบเทียบคาของ Internal control ระหวางเคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติดวยคา 
    SDI   (Standard Deviation Index) 
2. ระยะเวลาท่ีดําเนินการ 1 มิถุนายน 2549 – 31 มกราคม 2551 
3. ความรูทางวิชาการหรือแนวคิดท่ีใชในการดําเนินงาน  

 การวิเคราะหทางเคมีคลินิกท่ีมีคุณภาพเปนส่ิงจําเปนในการตรวจวิเคราะห เพื่อใหผลการ
วิเคราะหถูกตองตรงกับความเปนจริงท่ีมีในตัวผูปวย ดังนั้นทางหองปฏิบัติการณเคมีคลินิกจงึจําเปน 
ตองมีการควบคุมคุณภาพทางหองปฏิบัติการณท่ีมีประสิทธิภาพ และสามารถตรวจสอบขอมูลไดงาย  

  การประกันคุณภาพการตรวจวิเคราะหทางเคมีคลินิก เปนการต้ังเปาหมายในเร่ืองคุณภาพ
ดานการตรวจวิเคราะหทางหองปฏิบัติการณไดใชสารควบคุมคุณภาพ (control sample) ท่ีทราบคาแลว 
ซ่ึงเปนชนิดท่ีบริษัทผูผลิตทราบคาแลว ใชเปนสารควบคุมคุณภาพภายใน (Internal Quality Control : 
IQC)  และระบบควบคุมคุณภาพท่ีดี จะตองครอบคลุมความคลาดเคล่ือนท่ีเกี่ยวของกับการวเิคราะห
ท้ังหมด คือ 

 
1. การควบคุมคุณภาพท่ีจุดกอนทําการวิเคราะห : การเตรียมผูปวย การเกบ็รักษาและการ    
กระจายตัวอยางไปตามหองตรวจวเิคราะห 

2. การควบคุมคุณภาพของระบบการวิเคราะห : โดยการเลือกวิธีวิเคราะห ตัวอยาง
มาตรฐาน ตัวอยางควบคุม และนํ้ายาสําเร็จรูปท่ีดีมีคุณภาพเหมาะสมมาใชงาน 

3. การควบคุมคุณภาพท่ีจุดทําการวิเคราะห : การตรวจสอบปริมาณนํ้ายาเคมีท่ีใช และ
ความพรอมของเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัติ 

4. การควบคุมคุณภาพท่ีจุดหลังการวิเคราะห : การจัดทํา Quality Control Chart เพื่อใชใน
การตรวจสอบและติดตามดูความคลาดเคล่ือนท่ีเกิดในระบบการวิเคราะหอยูในเกณฑ
ควบคุมท่ีมาตรฐานกําหนดหรือไม ซ่ึง Control Chart มีหลายประเภท แตท่ีนิยมใชตาม
หองปฏิบัติการณ  คือ Shewhart Chart และเปน Chart ท่ีทางหองปฏิบัติการณเคมีคลินิก
ใชอยูในขณะนี้ 
   

4. สรุปสาระสําคญัของเรื่องและขั้นตอนการดําเนินงาน 
เนื่องดวยในอดีตการบันทึกลง Control Chart เปนการบันทึกลงบนกระดาษหรือกราฟท่ี

เขียนข้ึน ซ่ึงมีความยุงยากในการลงผล ใชเนื้อท่ีมาก และในการจัดทํา Control Chart ในแตละเดือน 
ตองนําคาท่ีไดในเดือนกอนหนามาคํานวณหาคา Mean และ SD ในแตละ Test กอนจึงสามารถนํามา
ทํากราฟได 
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Quality Control Chart ท่ีทําข้ึนนี้ไดใชคา Standard Deviation Index (SDI) เปนคาท่ีใชใน
การบันทึกลง Control Chart  ซ่ึงการใชคา SDI เปนขอมูลในการบันทึกนั้น มีขอดีตรงท่ีไมตองกังวล
เวลามีการเปล่ียน lot Control เพราะคาท่ีนาํมาบันทึกลง Control Chart  ไดถูกคํานวณใหเปนคาในรูป 
SD แลว และการลงขอมูลของ Control เปนการลงในระบบคอมพิวเตอร ในโปรแกรม Microsoft 
Office Excel ซ่ึงทําใหผูปฏิบัติงานมีความสะดวกและรวดเร็วยิ่งข้ึนในการบันทึกคาลง Control Chart  
และสามารถแปลผล Control ท่ีไดจากเคร่ืองมือตรวจวดัอัตโนมัติตาง ๆ ท่ีทํา Control ชนิดเดยีวกัน
ใน Shewhart Chart ได  ซ่ึงใน 1 Test สามารถดูไดหลายเคร่ืองใน Chart เดียวกนัและเปนการดูความ
แตกตางของคา Control ในแตละเคร่ืองไดอีกดวย  

 
ขั้นตอนการดาํเนินงาน 
1.   จัดทําตารางการบันทึกผล Control  ในโปรแกรม Microsoft Office Excel ของแตละ    
   เคร่ือง และตามจํานวนของ Control ท่ีตองบันทึก (ใช Control 2 level) 
2.   ทําตารางคํานวณคา SDI และ Shewhart Chart 
3.   จัดเตรียม Control Chart ของแตละเดือนใหผูปฏิบัติงานบันทึกขอมูลลงในcontrol chart  
4.   ผูปฏิบัติงานบันทึกขอมูลลงใน Control Chart   
5.   สามารถสรุปผลของ Control ในแตละเดอืนได 

 
5. ผูรวมดําเนนิการ 

“ไมมี” 
 

6. สวนของงานท่ีผูเสนอเปนผูปฏบัิต ิ
 

คิดเปนสัดสวนรอยละ 100 โดยมีรายละเอียดของงานท่ีปฏิบัติ ดังนี ้
1. คนควาขอมูลทางวิชาการเร่ือง การวิเคราะหทางเคมีคลินกิ 
2. ศึกษาการทําโปรแกรมของ Microsoft Office Excel  
3. ศึกษาการหาคา SDI และวิธีในการคํานวณคาตางๆ 
4. จัดทําตารางการบันทึกผล Control 
5. สรางตารางคํานวณคา SDI ของแตละรายการตรวจ 
6. สรางระบบฐานขอมูลใน Microsoft Office Excel เพื่อใชเปนขอมูลในการคํานวณคา   
ตางๆท่ีจําเปนในการสรางกราฟตอไป 

7. จัดเตรียมขอมูลและสราง Shewhart Chart ของแตละรายการตรวจ 
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8. จัดเตรียมตารางการลงกผล Control  ใหเจาหนาท่ีมาลงผล Control ในระบบ
คอมพิวเตอร และทําการเช่ือมโยงขอมูลไปไวในคอมพิวเตอรหลายๆเคร่ืองเพ่ือความ
สะดวกในการลงผลของเจาหนาท่ี ท่ีตองการบันทึกขอมูล 

9. ทําการสรุปผลจากกราฟท่ีไดในแตละเดือนเพ่ือประเมินความถูกตองและแมนยํา ในการ
ตรวจวเิคราะหของเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัติท้ัง 4 เคร่ือง 

 
 

7. ผลสําเร็จของงาน 
เม่ือทําตารางเปรียบเทียบคา Internal control  ของเคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติ ดวย SDI 

(Standard Deviation Index)  จะสามารถเฝาดู Precision ของเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัติแตละเคร่ืองใน
หองปฏิบัติการท่ีใชรายการตรวจ (Test) แบบเดียวกันวารายการน้ัน ๆ ของแตละเคร่ืองมีคาความ
เท่ียงตรงอยูในชวงท่ียอมรับไดหรือไม  ขอดีของการนําคา SDI มาใชในการสรางกราฟคือไมตองกงัวล
เร่ืองคา mean ของ Internal control ในแตละ Lot วาจะมีการเปล่ียนแปลงไป เพราะกราฟท่ีไดจะถูก
คํานวณจากคาของ Internal control  ท่ีลงในตาราง Control แลวคํานวณเปนคา SDI จากนั้นจึงนําคาท่ี
ไดมาทําเปนกราฟ 

 
 

 
 
 
 

    SDI : Standard Deviation Index 
    Xi : Individual result 
    X : Mean 
    SD : Standard deviation  
 

 
 
 
 
 
 

SDI = Xi – X 
             SD 
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จากกราฟเราสามารถที่จะเฝาสังเกตวาเคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติเคร่ืองใดท่ีมีคาเกินกวา
เกณฑท่ีกําหนดหรือไมซ่ึงคาท่ียอมรับไดจะอยูในชวง +/- 2 SD  และสามารถใชกฎของ WESTGARD 
RULES  มาใชในการตัดสินไดอีกดวย จากกราฟมีบางจุดท่ีอยูเกินชวง +/- 2 SD  นั้นเกดิจากคา SD ท่ี
คํานวณไดนัน้มีชวงท่ีแคบ เม่ือเทียบกับคา Mean จะมีคาอยูในชวง +/- 2.4  (94.6 – 99.4) 

การดูกราฟสามารถบอกไดถึงความผิดปกติของอุปกรณในการตรวจ  น้าํยาทดสอบ  
control ท่ีใช  รวมถึงตัวเจาหนาท่ีท่ีทําการตรวจวดัในวนันั้น ๆ วาเกิดความผิดปกติข้ึนหรือไม ในข้ันตอน
การตรวจวัด ถาพบโดยสังเกตจากกราฟก็สามารถแกไขจดุท่ีคิดวานาจะผิดปกติใหสําเร็จเรียบรอย
เสียกอน แลวจึงทําการวดัคา control อีกคร้ัง และถาคาท่ีไดอยูในชวงท่ียอมรับไดก็สามารถท่ีจะเร่ิมทํา
การตรวจวัดกบัคนไขตอไป 

 
8.  การนําไปใชประโยชน 

1.   เพื่อเฝาระวังการตรวจวินิจฉัยทางหองปฏิบัติการที่อาจเกิดความผิดพลาดข้ึนได 
2.   เพื่อเพิ่มคุณภาพและมาตรฐานในการปฏิบัติงานหองปฏิบัติการ 
3.   เพื่อเพิ่มความม่ันใจในการออกผลคาท่ีตรวจวดัไดจากทางหองปฏิบัติการวาถูกตองจริง 
4.   อํานวยความสะดวกแกเจาหนาท่ีทางหองปฏิบัติการ ในการเขียนกราฟ Internal control 
5.   สามารถวิเคราะหคาของ Internal control  ไดสะดวกและรวดเร็วยิ่งข้ึน  

 

 

 

 

 

 

 

Mean =    97 
 
SD     =    1.2 
 
CV     =    1.25 
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9.   ความยุงยาก ปญหา อุปสรรคในหารดําเนินการ 
เนื่องจากการทําตาราง Quality Control Chart เปนการทํางานกับระบบคอมพิวเตอรใน

โปรแกรม Microsoft Office Excel ในการดําเนินการนั้น เกิดปญหาในเร่ืองการคํานวณท่ีผิดพลาด จึง
ทําใหกราฟท่ีไดมีลักษณะท่ีไมตรงกับความเปนจริง ดังนัน้จึงตองทําการตรวจขอผิดพลาดท่ีเกิดจาก
การคํานวณท้ังหมดใหมจนสําเร็จ และอุปสรรคอีกกรณีหนึ่งคือ เจาหนาท่ีทางหองปฏิบัติการที่เปนผู
ลงผล Control ลงใน Chart มีการลงผลผิดพลาดซ่ึงจะทําใหกราฟท่ีเกิดข้ึนมีความผิดพลาดไปดวย
ดังนั้นจึงตองมีการตรวจสอบความถูกตองใหมในคาท่ีมีความผิดปกติอยูเสมอ 

 

 

10. ขอเสนอแนะ 
เนื่องจากในปจจุบันมีเทคโนโลยีใหม ๆ เกิดข้ึนมาอยูตลอดเวลา ดังนัน้ จึงขอเสนอ

แนวทางท่ีจะนํามาทําการบันทึกคาของ Quality Control Chart โดยไมตองใชเจาหนาท่ีมาบันทึกผล
ลงใน Control Chart ซ่ึงวิธีนี้จําเปนตองมีความเขาใจในระบบสงผานขอมูลของเคร่ืองตรวจวดั
อัตโนมัติตาง ๆ ท่ีมีอยูจึงสามารถที่จะทําได  แตการสงผานขอมูล Quality Controlในปจจุบันนัน้จะ
เปนในสวนของบริษัทของเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัตินั้น ๆ เปนผูทําข้ึน ไมสามารถนําขอมูล Quality 
Controlของบริษัทอ่ืน ๆ มาทําการสงผานขอมูลได จึงจําเปนตองทําการลงผลดวยมืออยูดี และการใช 
Quality Control Chart ของบริษัทตาง ๆ อาจมีคาใชจายเกิดข้ึน  ดังนั้นถาสามารถทําการสงผานขอมูล 
Quality Control จากเคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติไดเองจะเปนผลดียางยิ่ง เนือ่งจากสามารถลดความ
ผิดพลาดในการบันทึกผลดวยมือ ซ่ึงเปนแนวทางท่ีจะสามารถนํามาพัฒนาไดในโอกาสตอไป 
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ขอรับรองวาผลงานดังกลาวขางตนเปนความจริงทุกประการ 

 
                                                                                          ลงช่ือ.......................................................... 
                                                                                                          ( นายตนสรร  หาญศิริสาธิต) 
                                                                                                                ผูขอรับการประเมิน 
                                                                                                         .............../................/................. 
 
           ไดตรวจสอบแลวขอรับรองวาผลงานดังกลาวขางตนถูกตองตรงกับความเปนจริงทุกประการ 
 
 
            ลงช่ือ  ............................................                                     ลงช่ือ  .................................................             
                  ( นางเฉิดฉวี  ตันเดชานุรัตน )                                             ( …………..……………………..) 
ตําแหนงนายแพทย 8 วช. (ดานเวชกรรม สาขากุมารเวชกรรม)                                     
     ปฏิบัติหนาท่ีหัวหนาภาควิชาพยาธิวิทยาคลินิก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ขอเสนอ แนวคิด วิธีการเพ่ือพัฒนางานหรือปรับปรุงงานใหมีประสิทธิภาพมากขึ้น 
ของนายตนสรร  หาญศิริสาธิต 

เพื่อประกอบการแตงต้ังใหดาํรงตําแหนง นักเทคนิคการแพทย 6 ว ดานบริการทางวชิาการ 
(ตําแหนงเลขท่ี) วพบ. 1706  ภาควิชาพยาธิวิทยาคลินิก  
วิทยาลัยแพทยศาสตรกรุงเทพมหานครและวชิรพยาบาล สํานักการแพทย 
เร่ือง  การทําPerformance Verification ของเคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติตาง ๆ ท่ีใชในการตรวจวดัของ

ทางหองปฏิบัติการ 
 

หลักการและเหตุผล  
เนื่องดวยเคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติท่ีมีอยูในปจจุบัน ไดผานการใชงานมาในระยะเวลาหน่ึงแลว

นั้น ซ่ึงอาจเกดิการชํารุดหรือสึกหรอตามสภาพการใชงานดังนั้น จึงจําเปนตองมีการทํา Performance 
Verification เพื่อทําใหเคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติท่ีมีอยูพรอมใชงาน ดวยประสิทธิภาพที่สูงสุด  

การทํา Performance Verification มีดวยกนัหลายวิธี คือ 
1. Precision จะใชวิธีการทําซ่ึงแบงไดดังนี ้

• Within run 

• Between run 
2. Accuracy จะใชวิธีการทําซ่ึงแบงไดดังนี ้

• Comparison experiment 

• Recovery experiment 

• Mixing experiment 

• Dilution experiment 
ซ่ึงทางหองปฏิบัติการตองเลือกเองวาจะใชวิธีใดจึงจะเหมาะสมกับหองปฏิบัติการของตนเอง ในการ
ทํา Performance Verification ท่ีจะนําเสนอนี้ 

 เลือกวิธี Recovery เพราะมีอุปกรณท่ีสามารถใชไดอยูในหองLab และ Std.ท่ีใชมีอยู
ตัวอยาง และคาท่ีไดตองไมเกินlinearityของเคร่ืองตรวจวัด          

 สวนวิธีComparison ตองมีreference methodซ่ึงในหองlabไมมี 
 วิธีMixing ตองใช std. 3 ตัว วิธีนี้จึงไมเหมาะสม 
 วิธีDilution ตองมีการนําตัวอยางมาDiluteซ่ึงท่ีtiter 1:8 จะมีความเข็มขนนอยมากจน
อาจเกินความสามารถของเคร่ืองท่ีจะวดัได 
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วัตถุประสงคและหรือเปาหมาย 
1.   เพื่อทําใหเคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติ พรอมท่ีจะใชงานดวยประสิทธิภาพที่สูงสุด 
2.   เพื่อใหผูปวยไดรับการตรวจวินจิฉัยทางหองปฏิบัติการไดอยางถูกตองแมนยําดวย   
     ประสิทธิภาพสูงสุด 
 
กรอบการวิเคราะห แนวคิด ขอเสนอแนะ 
ในปจจุบันเคร่ืองมือตรวจวดัตางๆไดผานการใชงานมาในระยะเวลาหนึ่งแลว และอาจมีการ

เส่ือมสภาพของอุปกรณภายในเคร่ืองมือนั้นๆ ดังนั้นจึงจําเปนตองทํา Performance Verification ของ
เคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติตาง ๆ ท่ีใชในการตรวจวดัของทางหองปฏิบัติการ เพื่อทําใหเคร่ืองตรวจวดั
อัตโนมัติ พรอมท่ีจะใชงานดวยประสิทธิภาพท่ีสูงสุด ซ่ึงการทํา Performance Verification นั้น เปน
การทดสอบประสิทธิภาพของเคร่ืองในดานตางๆดังนี้คือ 

1.   การหาคา Accuracy (ความถูกตองแมนยําไดคาตรงหรือ  ใกลเคียงตามมาตรฐาน) 
2.   การหาคา Precision (ความแมนยําของการตรวจวเิคราะหซํ้าหลายๆ คร้ัง) 
3.   การหาคา Correlation (การทดสอบเพ่ือหาความสัมพันธภายใตสภาวะเดยีวกันของสอง   
      ระบบ) 
 
ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 
1.   สามารถรักษาประสิทธิภาพในการตรวจของเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัติใหมีประสิทธิภาพ  

   สูงสุดในการตรวจวดั 
2.   เพิ่มความม่ันใจของเจาหนาท่ีทางหองปฏิบัติการในการออกผลของคนไข  
3.   เพื่อประโยชนสูงสุดของผูมารับบริการ ในการที่จะไดรับผลการตรวจท่ีถูกตองตามความ 

  เปนจริงมากท่ีสุด 
 

ตัวชี้วัดความสําเร็จ  
สามารถทํา Performance Verification ไดมากกวา 90% ของเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัติท้ังหมด 

 
 
 
                                                                              ลงช่ือ................................................ 
                                                                                          (นายตนสรร  หาญศิริสาธิต) 
                                                                                               ผูขอรับการประเมิน 
                                                                                    ............./................../................. 
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